
 
 

แบบรายการประกอบคําขอประเมินบุคคล 
 

 

ของ 
 

 
นายตนสรร  หาญศิริสาธิต    . 
ตําแหนงนักเทคนิคการแพทย 5 

(ตําแหนงเลขที่ วพบ.1706) 
ภาควิชาพยาธิวิทยาคลนิิก 

วิทยาลัยแพทยศาสตรกรุงเทพมหานครและวชิรพยาบาล 

สํานักการแพทย 
 
 
 

ขอประเมินเพ่ือแตงต้ังใหดํารงตําแหนง 
 
 
 

นักเทคนิคการแพทย 6 ว (ดานบริการทางวิชาการ) 
(ตําแหนงเลขที่ วพบ.1706) 
ภาควิชาพยาธิวิทยาคลนิิก     

วิทยาลัยแพทยศาสตรกรุงเทพมหานครและวชิรพยาบาล 

สํานักการแพทย 
 

 



ผลงานประกอบการพิจารณาประเมินบุคคล 
เพ่ือแตงต้ังใหดํารงตําแหนงสําหรับผูปฏิบัติงานที่มีประสบการณ 

ตําแหนงประเภทวิชาชีพเฉพาะ 
 

 
ตําแหนงนักเทคนิคการแพทย 6 

 
 

 
เร่ืองที่เสนอใหประเมิน 

1.   ผลงานที่เปนผลการดําเนินงานที่ผานมา 
เร่ือง  การทําตารางเปรียบเทียบคาของ Internal control ระหวางเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัติ

ดวย 
คา SDI  (Standard Deviation Index) 

2.   ขอเสนอ  แนวคิด  วิธีการเพื่อพัฒนางานหรือปรับปรุงงานใหมีประสิทธิภาพมากข้ึน 
เร่ือง  การทําPerformance Verification ของเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัติตาง ๆ ที่ใชใน 

การตรวจวัดของทางหองปฏิบัติการ 
 

เสนอโดย 
นายตนสรร  หาญศิริสาธิต 

ตําแหนงนักเทคนิคการแพทย 5 
(ตําแหนงเลขที่ วพบ.1706) 
ภาควิชาพยาธิวิทยาคลนิิก    

 วิทยาลัยแพทยศาสตรกรุงเทพมหานครและวชิรพยาบาล 

สํานักการแพทย 
 



ผลงานท่ีเปนผลการดําเนินงานท่ีผานมา 
 

1. ชื่อผลงาน  การทําตารางเปรียบเทียบคาของ Internal control ระหวางเคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติดวยคา 
    SDI   (Standard Deviation Index) 
2. ระยะเวลาท่ีดําเนินการ 1 มิถุนายน 2549 – 31 มกราคม 2551 
3. ความรูทางวิชาการหรือแนวคิดท่ีใชในการดําเนินงาน  

 การวิเคราะหทางเคมีคลินิกท่ีมีคุณภาพเปนส่ิงจําเปนในการตรวจวิเคราะห เพื่อใหผลการ
วิเคราะหถูกตองตรงกับความเปนจริงท่ีมีในตัวผูปวย ดังนั้นทางหองปฏิบัติการณเคมีคลินิกจงึจําเปน 
ตองมีการควบคุมคุณภาพทางหองปฏิบัติการณท่ีมีประสิทธิภาพ และสามารถตรวจสอบขอมูลไดงาย  

  การประกันคุณภาพการตรวจวิเคราะหทางเคมีคลินิก เปนการต้ังเปาหมายในเร่ืองคุณภาพ
ดานการตรวจวิเคราะหทางหองปฏิบัติการณไดใชสารควบคุมคุณภาพ (control sample) ท่ีทราบคาแลว 
ซ่ึงเปนชนิดท่ีบริษัทผูผลิตทราบคาแลว ใชเปนสารควบคุมคุณภาพภายใน (Internal Quality Control : 
IQC)  และระบบควบคุมคุณภาพท่ีดี จะตองครอบคลุมความคลาดเคล่ือนท่ีเกี่ยวของกับการวเิคราะห
ท้ังหมด คือ 

 
1. การควบคุมคุณภาพท่ีจุดกอนทําการวิเคราะห : การเตรียมผูปวย การเกบ็รักษาและการ    
กระจายตัวอยางไปตามหองตรวจวเิคราะห 

2. การควบคุมคุณภาพของระบบการวิเคราะห : โดยการเลือกวิธีวิเคราะห ตัวอยาง
มาตรฐาน ตัวอยางควบคุม และนํ้ายาสําเร็จรูปท่ีดีมีคุณภาพเหมาะสมมาใชงาน 

3. การควบคุมคุณภาพท่ีจุดทําการวิเคราะห : การตรวจสอบปริมาณนํ้ายาเคมีท่ีใช และ
ความพรอมของเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัติ 

4. การควบคุมคุณภาพท่ีจุดหลังการวิเคราะห : การจัดทํา Quality Control Chart เพื่อใชใน
การตรวจสอบและติดตามดูความคลาดเคล่ือนท่ีเกิดในระบบการวิเคราะหอยูในเกณฑ
ควบคุมท่ีมาตรฐานกําหนดหรือไม ซ่ึง Control Chart มีหลายประเภท แตท่ีนิยมใชตาม
หองปฏิบัติการณ  คือ Shewhart Chart และเปน Chart ท่ีทางหองปฏิบัติการณเคมีคลินิก
ใชอยูในขณะนี้ 
   

4. สรุปสาระสําคญัของเรื่องและขั้นตอนการดําเนินงาน 
เนื่องดวยในอดีตการบันทึกลง Control Chart เปนการบันทึกลงบนกระดาษหรือกราฟท่ี

เขียนข้ึน ซ่ึงมีความยุงยากในการลงผล ใชเนื้อท่ีมาก และในการจัดทํา Control Chart ในแตละเดือน 
ตองนําคาท่ีไดในเดือนกอนหนามาคํานวณหาคา Mean และ SD ในแตละ Test กอนจึงสามารถนํามา
ทํากราฟได 
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Quality Control Chart ท่ีทําข้ึนนี้ไดใชคา Standard Deviation Index (SDI) เปนคาท่ีใชใน
การบันทึกลง Control Chart  ซ่ึงการใชคา SDI เปนขอมูลในการบันทึกนั้น มีขอดีตรงท่ีไมตองกังวล
เวลามีการเปล่ียน lot Control เพราะคาท่ีนาํมาบันทึกลง Control Chart  ไดถูกคํานวณใหเปนคาในรูป 
SD แลว และการลงขอมูลของ Control เปนการลงในระบบคอมพิวเตอร ในโปรแกรม Microsoft 
Office Excel ซ่ึงทําใหผูปฏิบัติงานมีความสะดวกและรวดเร็วยิ่งข้ึนในการบันทึกคาลง Control Chart  
และสามารถแปลผล Control ท่ีไดจากเคร่ืองมือตรวจวดัอัตโนมัติตาง ๆ ท่ีทํา Control ชนิดเดยีวกัน
ใน Shewhart Chart ได  ซ่ึงใน 1 Test สามารถดูไดหลายเคร่ืองใน Chart เดียวกนัและเปนการดูความ
แตกตางของคา Control ในแตละเคร่ืองไดอีกดวย  

 
ขั้นตอนการดาํเนินงาน 
1.   จัดทําตารางการบันทึกผล Control  ในโปรแกรม Microsoft Office Excel ของแตละ    
   เคร่ือง และตามจํานวนของ Control ท่ีตองบันทึก (ใช Control 2 level) 
2.   ทําตารางคํานวณคา SDI และ Shewhart Chart 
3.   จัดเตรียม Control Chart ของแตละเดือนใหผูปฏิบัติงานบันทึกขอมูลลงในcontrol chart  
4.   ผูปฏิบัติงานบันทึกขอมูลลงใน Control Chart   
5.   สามารถสรุปผลของ Control ในแตละเดอืนได 

 
5. ผูรวมดําเนนิการ 

“ไมมี” 
 

6. สวนของงานท่ีผูเสนอเปนผูปฏบัิต ิ
 

คิดเปนสัดสวนรอยละ 100 โดยมีรายละเอียดของงานท่ีปฏิบัติ ดังนี ้
1. คนควาขอมูลทางวิชาการเร่ือง การวิเคราะหทางเคมีคลินกิ 
2. ศึกษาการทําโปรแกรมของ Microsoft Office Excel  
3. ศึกษาการหาคา SDI และวิธีในการคํานวณคาตางๆ 
4. จัดทําตารางการบันทึกผล Control 
5. สรางตารางคํานวณคา SDI ของแตละรายการตรวจ 
6. สรางระบบฐานขอมูลใน Microsoft Office Excel เพื่อใชเปนขอมูลในการคํานวณคา   
ตางๆท่ีจําเปนในการสรางกราฟตอไป 

7. จัดเตรียมขอมูลและสราง Shewhart Chart ของแตละรายการตรวจ 
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8. จัดเตรียมตารางการลงกผล Control  ใหเจาหนาท่ีมาลงผล Control ในระบบ
คอมพิวเตอร และทําการเช่ือมโยงขอมูลไปไวในคอมพิวเตอรหลายๆเคร่ืองเพ่ือความ
สะดวกในการลงผลของเจาหนาท่ี ท่ีตองการบันทึกขอมูล 

9. ทําการสรุปผลจากกราฟท่ีไดในแตละเดือนเพ่ือประเมินความถูกตองและแมนยํา ในการ
ตรวจวเิคราะหของเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัติท้ัง 4 เคร่ือง 

 
 

7. ผลสําเร็จของงาน 
เม่ือทําตารางเปรียบเทียบคา Internal control  ของเคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติ ดวย SDI 

(Standard Deviation Index)  จะสามารถเฝาดู Precision ของเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัติแตละเคร่ืองใน
หองปฏิบัติการท่ีใชรายการตรวจ (Test) แบบเดียวกันวารายการน้ัน ๆ ของแตละเคร่ืองมีคาความ
เท่ียงตรงอยูในชวงท่ียอมรับไดหรือไม  ขอดีของการนําคา SDI มาใชในการสรางกราฟคือไมตองกงัวล
เร่ืองคา mean ของ Internal control ในแตละ Lot วาจะมีการเปล่ียนแปลงไป เพราะกราฟท่ีไดจะถูก
คํานวณจากคาของ Internal control  ท่ีลงในตาราง Control แลวคํานวณเปนคา SDI จากนั้นจึงนําคาท่ี
ไดมาทําเปนกราฟ 

 
 

 
 
 
 

    SDI : Standard Deviation Index 
    Xi : Individual result 
    X : Mean 
    SD : Standard deviation  
 

 
 
 
 
 
 

SDI = Xi – X 
             SD 
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จากกราฟเราสามารถที่จะเฝาสังเกตวาเคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติเคร่ืองใดท่ีมีคาเกินกวา
เกณฑท่ีกําหนดหรือไมซ่ึงคาท่ียอมรับไดจะอยูในชวง +/- 2 SD  และสามารถใชกฎของ WESTGARD 
RULES  มาใชในการตัดสินไดอีกดวย จากกราฟมีบางจุดท่ีอยูเกินชวง +/- 2 SD  นั้นเกดิจากคา SD ท่ี
คํานวณไดนัน้มีชวงท่ีแคบ เม่ือเทียบกับคา Mean จะมีคาอยูในชวง +/- 2.4  (94.6 – 99.4) 

การดูกราฟสามารถบอกไดถึงความผิดปกติของอุปกรณในการตรวจ  น้าํยาทดสอบ  
control ท่ีใช  รวมถึงตัวเจาหนาท่ีท่ีทําการตรวจวดัในวนันั้น ๆ วาเกิดความผิดปกติข้ึนหรือไม ในข้ันตอน
การตรวจวัด ถาพบโดยสังเกตจากกราฟก็สามารถแกไขจดุท่ีคิดวานาจะผิดปกติใหสําเร็จเรียบรอย
เสียกอน แลวจึงทําการวดัคา control อีกคร้ัง และถาคาท่ีไดอยูในชวงท่ียอมรับไดก็สามารถท่ีจะเร่ิมทํา
การตรวจวัดกบัคนไขตอไป 

 
8.  การนําไปใชประโยชน 

1.   เพื่อเฝาระวังการตรวจวินิจฉัยทางหองปฏิบัติการที่อาจเกิดความผิดพลาดข้ึนได 
2.   เพื่อเพิ่มคุณภาพและมาตรฐานในการปฏิบัติงานหองปฏิบัติการ 
3.   เพื่อเพิ่มความม่ันใจในการออกผลคาท่ีตรวจวดัไดจากทางหองปฏิบัติการวาถูกตองจริง 
4.   อํานวยความสะดวกแกเจาหนาท่ีทางหองปฏิบัติการ ในการเขียนกราฟ Internal control 
5.   สามารถวิเคราะหคาของ Internal control  ไดสะดวกและรวดเร็วยิ่งข้ึน  

 

 

 

 

 

 

 

Mean =    97 
 
SD     =    1.2 
 
CV     =    1.25 
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9.   ความยุงยาก ปญหา อุปสรรคในหารดําเนินการ 
เนื่องจากการทําตาราง Quality Control Chart เปนการทํางานกับระบบคอมพิวเตอรใน

โปรแกรม Microsoft Office Excel ในการดําเนินการนั้น เกิดปญหาในเร่ืองการคํานวณท่ีผิดพลาด จึง
ทําใหกราฟท่ีไดมีลักษณะท่ีไมตรงกับความเปนจริง ดังนัน้จึงตองทําการตรวจขอผิดพลาดท่ีเกิดจาก
การคํานวณท้ังหมดใหมจนสําเร็จ และอุปสรรคอีกกรณีหนึ่งคือ เจาหนาท่ีทางหองปฏิบัติการที่เปนผู
ลงผล Control ลงใน Chart มีการลงผลผิดพลาดซ่ึงจะทําใหกราฟท่ีเกิดข้ึนมีความผิดพลาดไปดวย
ดังนั้นจึงตองมีการตรวจสอบความถูกตองใหมในคาท่ีมีความผิดปกติอยูเสมอ 

 

 

10. ขอเสนอแนะ 
เนื่องจากในปจจุบันมีเทคโนโลยีใหม ๆ เกิดข้ึนมาอยูตลอดเวลา ดังนัน้ จึงขอเสนอ

แนวทางท่ีจะนํามาทําการบันทึกคาของ Quality Control Chart โดยไมตองใชเจาหนาท่ีมาบันทึกผล
ลงใน Control Chart ซ่ึงวิธีนี้จําเปนตองมีความเขาใจในระบบสงผานขอมูลของเคร่ืองตรวจวดั
อัตโนมัติตาง ๆ ท่ีมีอยูจึงสามารถที่จะทําได  แตการสงผานขอมูล Quality Controlในปจจุบันนัน้จะ
เปนในสวนของบริษัทของเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัตินั้น ๆ เปนผูทําข้ึน ไมสามารถนําขอมูล Quality 
Controlของบริษัทอ่ืน ๆ มาทําการสงผานขอมูลได จึงจําเปนตองทําการลงผลดวยมืออยูดี และการใช 
Quality Control Chart ของบริษัทตาง ๆ อาจมีคาใชจายเกิดข้ึน  ดังนั้นถาสามารถทําการสงผานขอมูล 
Quality Control จากเคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติไดเองจะเปนผลดียางยิ่ง เนือ่งจากสามารถลดความ
ผิดพลาดในการบันทึกผลดวยมือ ซ่ึงเปนแนวทางท่ีจะสามารถนํามาพัฒนาไดในโอกาสตอไป 
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ขอรับรองวาผลงานดังกลาวขางตนเปนความจริงทุกประการ 

 
                                                                                          ลงช่ือ.......................................................... 
                                                                                                          ( นายตนสรร  หาญศิริสาธิต) 
                                                                                                                ผูขอรับการประเมิน 
                                                                                                         .............../................/................. 
 
           ไดตรวจสอบแลวขอรับรองวาผลงานดังกลาวขางตนถูกตองตรงกับความเปนจริงทุกประการ 
 
 
            ลงช่ือ  ............................................                                     ลงช่ือ  .................................................             
                  ( นางเฉิดฉวี  ตันเดชานุรัตน )                                             ( …………..……………………..) 
ตําแหนงนายแพทย 8 วช. (ดานเวชกรรม สาขากุมารเวชกรรม)                                     
     ปฏิบัติหนาท่ีหัวหนาภาควิชาพยาธิวิทยาคลินิก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ขอเสนอ แนวคิด วิธีการเพ่ือพัฒนางานหรือปรับปรุงงานใหมีประสิทธิภาพมากขึ้น 
ของนายตนสรร  หาญศิริสาธิต 

เพื่อประกอบการแตงต้ังใหดาํรงตําแหนง นักเทคนิคการแพทย 6 ว ดานบริการทางวชิาการ 
(ตําแหนงเลขท่ี) วพบ. 1706  ภาควิชาพยาธิวิทยาคลินิก  
วิทยาลัยแพทยศาสตรกรุงเทพมหานครและวชิรพยาบาล สํานักการแพทย 
เร่ือง  การทําPerformance Verification ของเคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติตาง ๆ ท่ีใชในการตรวจวดัของ

ทางหองปฏิบัติการ 
 

หลักการและเหตุผล  
เนื่องดวยเคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติท่ีมีอยูในปจจุบัน ไดผานการใชงานมาในระยะเวลาหน่ึงแลว

นั้น ซ่ึงอาจเกดิการชํารุดหรือสึกหรอตามสภาพการใชงานดังนั้น จึงจําเปนตองมีการทํา Performance 
Verification เพื่อทําใหเคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติท่ีมีอยูพรอมใชงาน ดวยประสิทธิภาพที่สูงสุด  

การทํา Performance Verification มีดวยกนัหลายวิธี คือ 
1. Precision จะใชวิธีการทําซ่ึงแบงไดดังนี ้

• Within run 

• Between run 
2. Accuracy จะใชวิธีการทําซ่ึงแบงไดดังนี ้

• Comparison experiment 

• Recovery experiment 

• Mixing experiment 

• Dilution experiment 
ซ่ึงทางหองปฏิบัติการตองเลือกเองวาจะใชวิธีใดจึงจะเหมาะสมกับหองปฏิบัติการของตนเอง ในการ
ทํา Performance Verification ท่ีจะนําเสนอนี้ 

 เลือกวิธี Recovery เพราะมีอุปกรณท่ีสามารถใชไดอยูในหองLab และ Std.ท่ีใชมีอยู
ตัวอยาง และคาท่ีไดตองไมเกินlinearityของเคร่ืองตรวจวัด          

 สวนวิธีComparison ตองมีreference methodซ่ึงในหองlabไมมี 
 วิธีMixing ตองใช std. 3 ตัว วิธีนี้จึงไมเหมาะสม 
 วิธีDilution ตองมีการนําตัวอยางมาDiluteซ่ึงท่ีtiter 1:8 จะมีความเข็มขนนอยมากจน
อาจเกินความสามารถของเคร่ืองท่ีจะวดัได 
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วัตถุประสงคและหรือเปาหมาย 
1.   เพื่อทําใหเคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติ พรอมท่ีจะใชงานดวยประสิทธิภาพที่สูงสุด 
2.   เพื่อใหผูปวยไดรับการตรวจวินจิฉัยทางหองปฏิบัติการไดอยางถูกตองแมนยําดวย   
     ประสิทธิภาพสูงสุด 
 
กรอบการวิเคราะห แนวคิด ขอเสนอแนะ 
ในปจจุบันเคร่ืองมือตรวจวดัตางๆไดผานการใชงานมาในระยะเวลาหนึ่งแลว และอาจมีการ

เส่ือมสภาพของอุปกรณภายในเคร่ืองมือนั้นๆ ดังนั้นจึงจําเปนตองทํา Performance Verification ของ
เคร่ืองตรวจวดัอัตโนมัติตาง ๆ ท่ีใชในการตรวจวดัของทางหองปฏิบัติการ เพื่อทําใหเคร่ืองตรวจวดั
อัตโนมัติ พรอมท่ีจะใชงานดวยประสิทธิภาพท่ีสูงสุด ซ่ึงการทํา Performance Verification นั้น เปน
การทดสอบประสิทธิภาพของเคร่ืองในดานตางๆดังนี้คือ 

1.   การหาคา Accuracy (ความถูกตองแมนยําไดคาตรงหรือ  ใกลเคียงตามมาตรฐาน) 
2.   การหาคา Precision (ความแมนยําของการตรวจวเิคราะหซํ้าหลายๆ คร้ัง) 
3.   การหาคา Correlation (การทดสอบเพ่ือหาความสัมพันธภายใตสภาวะเดยีวกันของสอง   
      ระบบ) 
 
ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 
1.   สามารถรักษาประสิทธิภาพในการตรวจของเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัติใหมีประสิทธิภาพ  

   สูงสุดในการตรวจวดั 
2.   เพิ่มความม่ันใจของเจาหนาท่ีทางหองปฏิบัติการในการออกผลของคนไข  
3.   เพื่อประโยชนสูงสุดของผูมารับบริการ ในการที่จะไดรับผลการตรวจท่ีถูกตองตามความ 

  เปนจริงมากท่ีสุด 
 

ตัวชี้วัดความสําเร็จ  
สามารถทํา Performance Verification ไดมากกวา 90% ของเคร่ืองตรวจวัดอัตโนมัติท้ังหมด 

 
 
 
                                                                              ลงช่ือ................................................ 
                                                                                          (นายตนสรร  หาญศิริสาธิต) 
                                                                                               ผูขอรับการประเมิน 
                                                                                    ............./................../................. 
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